TRAFECO+

Les points essentiels a vérifier



Veérifier le parfait emboitement de ’axe ressort dans les paliers
latéraux (notamment quand le moteur est a droite vu intérieur)

/3: Vis Tarx M8x16 | [3x Vis Torx Maﬂﬁl\ @




Les rails horizontaux doivent avoir une inclinaison de +50mm par
rapport au niveau

12 .

Trait de niveau




Vérifier le jeu de 2mm entre la roulette et Laile des rails horizontaux



Veérifier | ’alighement pare-chute / pignon bas
« la chaine doit étre verticale »




ATTENTION a la tension des chaines, elles doivent étre « souples »

- pas de chaines tendues
- pas de chaines sortant des pighons bas



Vérifier équilibrage de la porte

Etape 1:

- porte en position fermée, appuyer sur le bouton manceuvre de dépannage

- amener manuellement la porte jusqu’a ce que les roulettes hautes soient engagées dans les
rails horizontaux (apres la courbe)

- lacher le tablier, celui-ci doit monter tout seul sous Ueffet du ressort, jusqu’a mi-hauteur
environ

Etape 2:

- appuyer sur le bouton manceuvre de dépannage
- amener manuellement la porte en position totalement ouverte
- lacher le tablier, celui-ci ne doit redescendre que de 15 a 20cm



Vérifier que la goupille d’armement du pare-chute ressort a bien éte
retirée




Principe de Programmation de la platine

En mode programmation :

A) Un appui sur -VALID - entre dans le menu (= liste des fonctions) r
A et e rwenam g do
B) Deroulement des menus b eveles ; 0012345
» Honzontalement avec —et +
o Verticalement avec touches « CHANGE SELECT » &t « =5
VALID» Fay = L o
4 . R O D
C) Modification d'un parametre : (apres etre entré avec « VALID ») o vam
* Onchange la valeur avec - et + G — 1
* Un appui sur - VALID - mémorise la valeur et revient dans la 1 & 4

liste des fonctions
e Un appu sur «CHANGE SELECT» revient dans la liste sans
memoriser (= ECHAP)
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